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4.| Uprava kusovitosti

Aby sa uspokoijil rast spotreby kovov, dobyvajlasahudobné jemne prerastené rudy.
Spracové chudobné rudy mozno len po ich jemnom mleti¢gm aj ziskané koncentraty su
jemnozrné a musia Bypred hutnickym spracovanim skusované. Dosahuje paletizaciou,
briketovanim, aglomeraciou a hrudkovanim

4.1 Peletizacia

Je metdda Upravy kusovitosti materidlu, ktord sazfva pre vBmi jemne mleté
koncentraty(0,2mm), ktoré by gsazko upravovali spekanim-t.j.aglomeraciou.

Pelety vznikaju v bubnoch alebo na naklonenyctsasti prevBovanim rudy
s kritickou vlhkosou, kde sa z neho ndlmwanim vytvaraju giockove zbalky rozkinej
pevnosti (Obr.4.1) .

Obr.4.1 Schéma peletizéného zariadenia
a-zbd&ovaci bubon, b-zlavacia misa, c-zlfavaci kuzg
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Podmienkou tvorby peliet je tity podiel povrchovej vihkosti a dobré zti@livos’
tuhej fazy.

Na jemnych navikenychiastatkach sa vytvara vodny filmCim je vé&Sia hodnota
povrchového napatia kvapaliny, tym scsi@ kapilarne sily putajuce tuli@stice v zbalku
a tym bude vé&ia aj pevnas zbalku. Optimalny obsah vody v diowanej zmesi sa zigje
pokusne a byva olsgjne 8-14% a zavisi predovSetkym od zrnitosti dkyattihej fazy.

Stadiom mechanizmu vzniku arastu peliet-zbalkav zsstilo, Ze tvorba zarodkov
zbalkov sa zé&éna po vytvoreni vodného filmu na povrcliiastaiiek. Tieto sa po zrazke
a dotyku spoja najprv do zhlukov, pripadne do zZiwwdzbalkov, ktoré \@al'Som priebehu
zbd'ovania rastu. Pri narastani zbalkov sa zmenSujelidtos’. Z&iatok tejto etapy sa zisti
pozorovanim, k& sa polosuchy povrch zbalkov zmeni na vihky. K tonjavu dochadza
v dosledku vytldania vody z pérov na povrch zbalkov a na stenyaecieho zariadenia.

Surové zbalky su plastické a spravidla sa spgvsusenim a vyfavanim. Termicka
stabilita zbalkov v priebehu suSenia sa zvySujdgwiom rozlénych latok pésobiacich ako
pojivo, napriklad bentonitom, vapnom, cementomit@gn a pod.

Peletiacia pozostava z dvoch operacii:

1.Vznik peliet prevEovani pri teplote okolia

2. Vypdovanie peliet pri teplote 1200-130
Pelety m6zu bty pouzité vihké, susSené alebo vypaané, ktoré maja ¥&diu pevnos, lebo
voda je v tomto pripade nahradena vapnom aleboei@m ako pojivom.

Pelety po vypaleni sa prevazajiasto na vEké vzdialenosti preto ma Key
ekonomicky vyznam ich pevntisZ hradiska spracuvania peliet vo vysokej peci je didezi
ich granulometrické zloZenie, ktoré zabeape vysoku priedusndsssadzky vo vysokej peci,
dobra redukovat®og’ a dostatdnu pevnos v priebehu redukcie.

4.2  Spekanie - aglomeracia

Spekanie- aglomeraciaje v sitasnosti jeden zo zakladnych postupov pri dosahovani
kusovatosti jemnych podielov rud a koncentratov.

Spekanie prebieha pri teplotach blizkych bodu rieversadzky, ptiom prebiehaju
dolezité chemické reakcie avznikaju nové chemizké&eniny, ktorych kryStalizacia méa
zasadny vyznam pri vytvarani mostov metisticami.

V zavislosti od typu spekaného materialu, spekdalane na: 1.Spekanie sulfidickych
rad a koncentratov; 2.Spekanie oxidickych rad ademtratov.

Pri spekani dochadza k lokalnemu natavetasti vsadzky. Dokonale pripravena
vsadzka spekaného materialu a koksu ako palivgpekasna spekacich strojoch.(Obr.4.2).
Vrstva vsadzky je olsgjne 25-30cm. Vzduch sa presdva cez vsadzku smelam
V niektorych pripadoch, kde je nebegigevznikul'ahko taviténého podielu, ktory by zatekal
do rostu, je vzduch pretiany zdola hore.

Dobry spéenec-aglomerat ma ma&hodnu vékos’, ma by pevny a priedusny, t.j. ma
ma’ vel’ky reakény povrch. NajvéSia pevnos sa dosiahne, kieépodiel silikatovych mostov
ktoré sutazko redukovaiimé a pre aglomeraciu Zeleznych rad nienvievhodné. V praxi sa
do vsadzky pre spekanie pridava podiel vratnéhm@r materialu.
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Zasobnik

Obr.4.2 Schéma spekacieho stroja

Spekanie sulfidickych materidlov ma nasledovné dgho

1. Pri spekani sa vyuZije exotermicky efektkcii oxidacie sulfidov a palivo je
potrebné len na zapalenie vsadzky

2. Pri spekani ziskavame produktizkym obsahom siry, ktory zabezpg
ziskanie bohatSich kamienkov (pre medené a nikiosg).

3. Spenec ma dostatoe vysokU mechanickd pevipgo znamena mensi Ulet zo
Sachtovej peci.

4. Spenec ma porovita Struktartim sa zabezgeje dobry prenik plynov a tym sa
zniZuje spotreba koksu.

Spekanie oxidickych rud a koncentratov (predovgatkniklovych) ma mnoho
spolatného so spekanim Zeleznych rad. Na spekanie tnétha’ fxoks, napr.u niklovych rud
az 12% koksu, aby sa zabeZipeobsah asi 8-9% uhlika, horenim ktorého sa domah
potrebna teplota.

Pri spekani dochadza okrem horenia uhlika k det@dii pritomnych zlgenin,
redukcii vySSich oxidov, tvorbe feritov a silikatoW désledku toho sa meni chemické
i mineralogické zloZenie vsadzky a dochadza k spekaalychcastic.

Rozhodujuci vplyv na pevnossp&enca ma mnozstvo vzniknutého silikatu.
Zakladnymi podmienkami pre vznik dobrého &eca pri spekani oxidickych rad su:
1.Chemické zloZenie vsadzky; 2.0bsah uhlika a erairaglomeratu vo vsadzke; 3.Priprava
vsadzky na spekanie

Dobré vysledky pre oxidické niklové rudy sa dogahak vsadzky obsahuju 8-9%
uhlika, 21-24% vlhkosti a najmenej 20% vratnychematov.
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Briketovnie rud:

Je proces, pri ktorom sa jemnozrnna vsadzka zthitmsm pretvara v lisoch za vysokého
tlaku na kusovy produkt pravidelnejlikesri a tvaru. Aby sa ziskali dostat® pevné brikety,
pridavaju sa do drobnozrnnej rudy vhodné spojiw&lam ktorych je takgit vzajomné
skizaniecastic do optimalnej polohy s minimalnou medzeraita a sdasne aj vyplovar
zostavajuce medzery medzi zrnami vsadzky a tietel'siva’.

Pri briketovani Zeleznych rad sa ako pojivo uplg limonit, ktory ma potrebnu vazkbds
a sitasne ako Zelezonosny minerdl nezhorsi kovdat®si briketovani magnezitovych
koncentratov sa ako pojivo mézu upldtmore&naté soli. Pri briketovani uhlia a uholného
prachu sa ako spojivo pouzi¥grnouholna smola alebo bitumen, ziskany pri spracb
ropy.

Briketovanie sa vykonava na briketovacich lisodbba briketovacich valcoch. Briketovaci
valcovy lis ma dva proti sebe ¢&lce valce. Na ich pléSch su vzajomne koreSpondujuce
priehlbeniny. Vsadzka sa z poddsadostdva medzi obidve valce a&l&a tlakom 15-
25MPa. Hotové brikety ziskavaju tvar dany formoiglplbin na oboch valcoch.

V hnedouholnych briketéach sa pouZivaju klasické razidlové lisy. Vrazidiovlise sa po
horizontalnej drdhe pohybuje razidlo pabhaé Kukovym mechanizmom. Pri kazdej tké
zaberie razidl@as’ vsadzky a tuto stta proti predchadzajucej davke. Jednotlivé davkyitla
razidlo do briketovacieho priestoru, kde sa vytvadpor proti posunu brikiet a potrebny
protitlak.

4.1 PeIBLIZACIA. ... .cieveiiieee e
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